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Administratorens guide
for maskinjusteringar

Forvara handboken pa en saker plats sa att den inte kommer bort.
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Funktionen Maskinjustering ar avsedd att anvandas av en ansvarig
administrator som har tillrackliga kunskaper om maskinens
underhall och hantering.

Om varden i Maskinjustering andras utan tillrackliga kunskaper kan
det leda till ovantade resultat, t.ex. bristfallig utskriftskvalitet, samre
prestanda, dkad tonerforbrukning och det kan paverka maskinens
livslangd.
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Andamal med dokumentet

Det har dokumentet beskriver innehall, procedurer och
forsiktighetsatgarder for justeringarna sa att anvandare
som ansvarar for maskinens underhall férstar och kan

justera maskinen pa ratt satt.

Tryck pa knappen [Maskinjust] p& hemskarmen nar du vill
Oppna skarmen Maskinjustering och goéra justeringar.
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¥ Skarmen [Maskinjustering] kan inte 6ppnas nar
maskinen arbetar. Fdljande meddelande visas tillsammans
med en ljudsignal om du trycker pa [Maskinjustering]:
Maskinjustering kan inte anvandas pa grund av det
reserverade jobbet/jobbet som verkstalls.

Terminologi

Processtyrning
Densiteten justeras automatiskt nar jobbet
bearbetas eller mellan jobb.

Justering av gra balans
Manuell justering av graderingarnas densitet
Graderingarnas densitet justeras genom att
specifika justeringsvarden anges for
densitetspunkter.

Kalibrering
Automatisk justering av graderingarnas
densitet
Justeringen utférs genom att ett utskrivet
provmonster skannas pa originalglaset.

Rastrering
Avser skarmen och graderingsprocessen
(halvtoner), inklusive felférdelning och rastrering.

Huvudladdare
Laddar trumman elektriskt.

Handinmatning
Handinmatningsfack

LCC
Storkassett
Avser MX-LCX3 N eller MX-LC12.

LCT
Stora kassetter
Avser MX-LC13.

Tomt omrade
Outskrivet omrade runt kanterna pa ett ark vid
utskrift

Bildforlust
Outskrivet omrade runt kanterna pa
original vid skanning

Huvudsaklig skanningsriktning
Maskinens framsida och baksida
Lodratt mot
pappersmatningsriktningen

Underordnad skanningsriktning
Pappersmatningsriktningen

Joggning
Justerar inriktningen pa arken i
efterbehandlaren i framre och bakre
riktning for haftning.



Maskinjustering
1 Justering bildkvalitet

Valj [Justering bildkvalitet] pa skarmen Maskinjustering.

v Angra I Uppdragshand J

Maskinjustering Féregdende

55 %2 Maskinjustering

Justering bildkvalitet

Bildposition/forhaliande/

Instaliningsvarde listutskrift

1.1 Laserjustering
Valj [Laserjustering] pa skarmen Justering bildkvalitet.

LNE M SKRI. I—
- Y [TQM]I Uppdragshand| J

Justering bildkvalitet Foregaende

t‘i‘l X3 Maskinjustering

Laserjustering
Justering av densitet
Fixering
Overfér
Justering bildkvalitet

Ovriga funktioner

1.1.1 Justering av ojamn densitet

(auto-justering)

Justerar ojamn densitet automatiskt vid utskrift i riktningen
fram/bak (huvudsaklig skanning).

[Automatisk justering] rekommenderas.
Anvand[Densitometerjustering] eller [Visuell justering] nar
du vill géra justeringar for de olika fargerna.

Obs:
Utfér manuella justeringar (Densitometerjustering/Visuell
justering) efter en automatisk justering. Vardet som
angetts vid manuell justering rensas nar en automatisk
justering utfors.

1) Valj [Automatisk justering] pa skarmen Laserjustering.
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Laserjustering Foregaende

Automatisk justering
Densitometerjustering

Visuell justering

Korrektionsméngddisplay (densitometer/visuell justering)

Utskriftsnedstaliningsjustering

Registreringsjustering

2) Tryck pa [Verkstall] pa skarmen Justering av ojamn
densitet
(auto-justering) nar du vill skriva ut ett provmodnster. Om
du vill &ndra densiteten ska du valja 6nskad densitet
och trycka pa [Verkstall].

¢  [Mellan] rekommenderas.
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. Maskinjustering

av ojamn densitet
ering)

Foregaende

Tryck [Kér] for att mata ut testménstret.
Om du &ndrar densitet, valj exponering.

Mérk
Mettan’

Ljus

Verkstall |

3) Meddelandet “Installningsvardet som satts till
densitetsutj. (Densitometer/Visuell) rensas om det kors.
Vill du kéra det?” visas nar du trycker pa [Verkstall].
Fortsatt genom att trycka pa [Verkstall] om du inte ser
nagra problem. Tryck pa [Angra] om du inte vill rensa
vardet.

Obs:
Om du vill aterstélla installningarna till
fabriksinstallningarna ska du trycka pa [Stall
densitetsutjamningsjusteringen till standardvarde].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Maskinen startas om och fabriksinstallningarna
aterstalls.

4) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Foéljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

5) Placera provutskriften pa dokumentglaset och starta
justeringen genom att trycka pa [Verkstall].

Obs:
Foljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

6) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar klar
och resultatet av justeringen skrivs ut.

Obs:
Féljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Anvand A4- eller 8 1/2" X
11"-papper. Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut
resultatet av justeringen.

7) Ga tillbaka till skarmen Laserjustering genom att trycka
pa [Foregaende].



Obs:
Vi rekommenderar att du anvander funktionen
Automatisk justering flera ganger. (2 till 3 ganger)
Alla farger kan justeras samtidigt.
Den har justeringen utfors inte nar
fabriksinstallningarna anvands.

1.1.2 Justering av ojamn densitet

(denistometer-justering)

Justerar ojamn densitet vid utskrift i riktningen fram/bak
(huvudsaklig skanning) genom att mata en provutskrift
med densitometer.

Obs:
Densitometern forbereds av anvandaren.

1) Valj [Densitometerjustering] pa skarmen
Laserjustering.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Justering av ojamn
densitet
(denistometer-justering) nar du vill skriva ut ett prov.
Om du vill &ndra densiteten ska du valja 6nskad
densitet och trycka pa [Verkstall].

*  [Mellan] rekommenderas.

v Angra I Uppdragshand

stering av ojmn densitet Foregaende

(denistometer-justering)

Tryck [Kér] for att mata ut testménstret.
Om du &ndrar densitet, vélj exponering

Mérk

Mettar

Verkstall

Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstallningarna ska du trycka pa [Stall
densitetsutjamningsjusteringen till standardvarde].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Maskinen startas om och fabriksinstallningarna
aterstalls.

3) En provutskrift med 4 kolumner med 28 provmonster
(3-30) skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
Ad- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Mat vardena for de fem angivna positionerna pa provet
med densitometern.

Obs:
Alla de fem vardena maste anges. Justeringen utfors
genom att alla de fem punkterna reduceras.

5) Ange de fem uppmatta vardena och starta justeringen
genom att trycka pa [Verkstall].
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Justering av ojamn densitet

Foregaende
(denistometer-justering)

Mata in de angivna vardena
med densitometern och tryck [Kr].

K

A: POSITION (4) -300) 1=0.01

B: POSITION (10) -300) 1=0.01

C: POSITION (16) -300) 1=0.01

D: POSITION (22) -300) 1=0.01

E: POSITION (29) -300) 1=0.01

Stall densitetsutjamnings- ‘ [ verkstan
justeringen till standardvéirde

Inmatningsomrade: [0] till [300] (1 = 0,01)
Standard: [100] for varje

6) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar klar
och resultatet av justeringen skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Anvand A4- eller 8 1/2" X
11"-papper. Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut
resultatet av justeringen.

7) Kontrollera densiteten i resultatet av justeringen.

* Tryck pa [Omijustera] och upprepa stegen 3) till 7) om
onskad densitet inte erhallits.

* Ga tillbaka till skarmen Laserjustering genom att trycka
pa [Féregaende] nar 6nskad densitet erhallits.

Obs:
Alla farger kan justeras samtidigt.
Den har justeringen utfors inte nar
fabriksinstallningarna anvands.

1.1.3 Justering av ojamn densitet (visuell

justering)

Justerar ojamn densitet vid utskrift i riktningen fram/bak
(huvudsaklig skanning) genom att mata en provutskrift
visuellt.

Detta rekommenderas nar det ar |att att bedéma fargerna
med 6gat.

1) Valj [Visuell justering] pa skarmen Laserjustering.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Justering av ojamn
densitet
(visuell justering) nar du vill skriva ut ett prov. Om du vill
andra densiteten ska du véalja 6nskad densitet och
trycka pa [Verkstall].



¢ [Mellan] rekommenderas.

\4 Angra ‘ Uppdragshand|

Foregaende

E{:‘ X Maskinjustering

Justering av ojamn densitet
(visuell justering)

Tryck [K8r] for att mata ut testmanstret.
Om du &ndrar densitet, valj exponering.

Mettan

Ljus

Verkstéll

Obs:
Om du vill aterstélla installningarna till
fabriksinstallningarna ska du trycka pa [Stall
densitetsutjamningsjusteringen till standardvarde].
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Maskinen startas om och fabriksinstallningarna
aterstalls.

3) En provutskrift med 4 kolumner med 28 provmonster
(3-30) skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Valj [4] eller [31] for antalet justeringspunkter.
e — v Angra ‘ Uppdragshandl

Foregaende

X Maskinjustering

Justering av ojamn densitet
(visuell justering)

Valj antal justeringspunkter.

5) Ange 6nskade varden och starta justeringen genom
att trycka pa [Verkstall].

@ Nar [4] valjs i steg 4):
85 X2 Maskinjustering ) v Angra | Uppdragshand! I

Justering av ojamn densitet

Foregaende
(visuell justering)

Mata in justeringsvarden och tryck [K&r].

[ (o] M Y
A:POSITION (4) 50 50 50 50
B: POSITION (10) [ISY0] 50 50 50

C: POSITION (16)

D: POSITION (22) 50 50 50 50
E: POSITION (29) 50 50 50 50

Verkstall

Inmatningsomrade: [0] till [100]
Standard: 50
C: POSITION (16) ar fast installd pa [50].

@ Nar [31] véljs i steg 4):
Exempel pa skarmen Justering av ojamn densitet (visuell
justering)

Angra J Uppdragshand! }

Féregaende

A:POSITION (1)

B: POSITION (2)

C: POSITION (3)

D: POSITION (4)

E: POSITION (5)

Verkstéll

Inmatningsomrade: [0] till [100]
Standard: 50
P: POSITION (16) ar fast installd pa [50].

6) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar klar
och resultatet av justeringen skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Anvand A4- eller 8 1/2" X
11"-papper. Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut
resultatet av justeringen.

* Tryck pa [Omijustera] och upprepa stegen 3) till 6) om
onskad densitet inte erhallits.

* Ga tillbaka till skarmen Laserjustering genom att trycka
pa [Féregaende] nar 6nskad densitet erhallits.

* Varje farg kan justeras individuellt.

* Vid justering med 4 punkter (utom fasta instéllda
varden) kan 4 punkter anges for att extrapolera och
justera de aterstaende 32 punkterna.

* Varje punkt kan justeras nar 31 punkter (utom fast
installda punkter) justeras.

*Delvis justering kan anvandas.

1.1.4 Korrektionsmangddisplay

(densitometer/visuell justering)

Visar korrigeringsvardet for justering av ojamn densitet.

1) Valj [Korrektionsmangddisplay (densitometer/visuell
justering)] pa skarmen Laserjustering.

2) Korrigeringsvardena visas (endast visning).



Exempel pa skarmen Korrektionsmangddisplay
(densitometer/visuell justering)

-{_\ 3. Maskinjustering T v Angra Uppdragshand|

Korrektionsmangddisplay (densitometer/visuell justering)

Féregaende

A: POSITION (4)

B: POSITION (10)

C: POSITION (16)

D: POSITION (22)

E: POSITION (29)

Inmatningsomrade: [0] till [100]
Standard: 50

3) Ga tillbaka till skdrmen Laserjustering genom att trycka

pa [Féregaende].

1.1.5 Utskriftsnedstéllningsjustering

Justerar skeva utskrifter manuellt.

1) Valj [Utskriftsnedstaliningsjustering] pa skarmen
Laserjustering.

2) Stall in justeringsmdnstret genom att valja kassett och
tryck pa [Verkstall] nar du vill skriva ut
justeringsmonstret.

~  "LUNE  SKRV. — )
L{: X3 Maskinjustering " v | Angra J W

Utskriftsnedstéliningsjustering Foregaende

Tryck pa [Verkstéll] for att skriva
ut provet. Val det fack som &r laddat
med 11x17 eller A3 normal papper.

Fack's

Fack 4

Forbiga fack

Verkstall

3) Ett justeringsmonster skrivs ut.
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Obs:

Foljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut justeringsmonstret: Det gick inte att skriva ut provet.

Anvand A3- eller 11" X 17"-papper for justeringen.
Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Ange Onskat varde och registrera det installda vardet
genom att trycka pa [Register]. Justeringsresultatet
skrivs ut om kryssrutan [Skriv ut justeringsmdnster efter
registrering.] &r markerad.

o/HE

[a)

Bl | Bl

B |8 ||

| Uppdragshand! |

Utskriftsnedstaliningsjustering Angra Register

-

~ X,
E’f,_\ X3 Maskinjustering

Skillnad i snedhet mellan fram och bak pa varje farg
kan justeras genom att &ndra instéllningsvardet.

i Skriv ut justeringsmonster efter registrering.

Snedstéllning
Fran-Stall in (K)

Snedstélining
Fran-Stéll in (C)

Snedstalining
Frén-Stal in (M)

Snedstéllining
Fran-Stal in (Y)

Obs:
Foljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Tryck pa [Register] for att
skriva ut resultatet av justeringen. Anvand A3- eller
11" X 17"-papper.

1.1.6 Registreringsjustering

Justerar registreringen.
En registreringsjustering kan utféras manuellt eller
automatiskt.

1) Valj [Registreringsjustering] pa skarmen Laserjustering.

1.1.6.1 Registreringsjustering

1) Valj [Auto] pa skarmen Registreringsjustering.

~ LNE mSKRV )
L{: X3 Maskinjustering k| v | Angra J WMWJ

Registreringsjustering Féregéende

Valj justeringsmetod.

Auto

Manuell

2) Tryck pa [Verkstall] pa skarmen Registreringsjustering
(Auto).

3) Tryck pa knappen [Verkstall] for att bekrafta
meddelandet.



4) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar
klar.

1.1.6.2 Registreringsjustering (manuell)

1) Valj [Manuell] pa skdrmen Registreringsjustering.

2) Stall in justeringsmdnstret genom att valja kassett och
tryck pa [Verkstall] nar du vill skriva ut
justeringsmonstret.

E{: X Maskinjustering

v Angra | Uppdragshand ]

Utskriftsnedstallningsjustering | Foregaende

Tryck pa [Verkstall] for att skriva
ut provet. Val det fack som &r laddat
med 11x17 eller A3 normal papper.

Forbiga fack

Verkstéll

3) Ett justeringsmonster skrivs ut.

Obs:
Féljande meddelande visas om det inte gar att skriva

ut justeringsmonstret: Det gick inte att skriva ut provet.

Anvand A3- eller 11" X 17"-papper for justeringen.
Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Ange 6nskat varde och registrera det installda vardet
genom att trycka pa [Register]. Justeringsresultatet
skrivs ut om kryssrutan [Skriv ut justeringsmonster efter
registrering.] &r markerad.

Exempel pa skarmen Registreringsjustering

v Angra I Uppdragshand! l
| a

Angra ‘ Register

m~ X, :
j__‘ ! Maskinjustering

Registreringsjustering (manuell)

Andra instaliningsvarde for att justera fargférskjutning.

. Skriv ut justeringsménster efter registrering

Framsidans offset (C)

Framsidans offset (M)

Framsidans offset (Y)

Inmatningsomrade: [1] till [99]
Standard: [50] for varje

Obs:
Féljande meddelande visas om det inte gar att skriva
ut resultatet av justeringen: Det gick inte att skriva ut
resultatet av justeringen. Anvand A3- eller 11" X
17"-papper. Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut
resultatet av justeringen.
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1.2 Justering av densitet
Valj [Justering av densitet] pa skarmen Justering
bildkvalitet.

1.2.1 Justering av densitet Automatiskt

frekvenskorning

Anger hur ofta (i vilket tillstand) automatisk
densitetsjustering (processtyrning) ska utféras.

1) Valj [Justering av densitet Automatiskt frekvenskorning]
pa skarmen Justering av densitet.

v Angra | Uppdragshand ]

| Foregaende

E{: X Maskinjustering

Justering av densitet

Justering av densitet
Automatiskt frekvensksring

Maximala densitetsinstaliningar ‘

Justering av densitet
(tvingad kéming)

2) Stall in Kérning under jobb: pa [Nej] om produktiviteten
prioriteras. Stall in densitetsjusteringen pa [Ja] om
bildstabiliteten prioriteras.

Obs:
Aven om Kérning under jobb: stélls in pa [Nej] kan
densiteten justeras beroende pa maskinens tillstand.

Nar densitetsjustering under jobb ar installt pa [Ja] kan
du ange hur ofta densitetsjusteringen ska kéras genom
att trycka pa [+]- och [-]-knapparna eller anvanda den
10-siffriga knappsatsen som visas nar du trycker pa
kryssrutorna.

~
55 %2 Maskinjustering

v Angra I Uppdragshand! l

Justering av densit Angra |

9 Register
Automatiskt frekver
Ange den automatiska kerningsfrekvensen for
densitetsjustering.

Kérning under jobb:

Frekvenskoming:

(-2 - +2)

Korning under jobb:
[Ja]: Justeringen avbryter det pagaende jobbet.
[Nej]: Justeringen avbryter inte det pagaende jobbet.
Standard: [Nej]

Korningsfrekvens:
Inmatningsomrade: [-2] till [2]
Standard: [0]

Obs:
Nar densitetsjustering under pagaende jobb ar installt
pa [Nej] ar kérningsfrekvensen nedtonad och
standardvardet visas.



4)

5)

Maskinen maste startas om for att aktivera
installningarna. Ett meddelande visas som uppmanar
dig att starta om maskinen nar du trycker pa [Register].

Starta om maskinen genom att trycka pa [OK].

1.2.2 Maximala densitetsinstéllningar

Justerar maximal densitet for Y/M/C/K.

1)

2)

Eﬂ X3 Maskinjustering

Maximala densitetsinstallningar

Valj [Maximala densitetsinstallningar] pa skarmen
Justering av densitet.

Tryck pa [+]- och [-]-knappen eller anvand den
10-siffriga knappsatsen som visas nar du trycker pa
kryssrutorna om du vill andra den maximala
densitetsinstaliningen.

NE SR e
e Y Angra | Uppdragshand! ‘
| a

Angra ‘ Register

Den maximala densiteten kan justeras genom
att du andrar instéliningsvardet.

Max. densitet (K):

Max densitet (C)

Max densitet (M)

Max densitet (Y)

Lite| — n\ + | wyeket
T 2-ad)

Lile‘ - n\ = | Mycket

(-2-+2)

Lile\ o n\ =+ | Mycket

(-2 -+2)

Lite| — n\ + | Mycket
T (2-42)

Inmatningsomrade: [-2] till [2]
Standard: [0] for varje

3)

4)

5)

6)

7)

Obs:
Tonerforbrukningen kan 6ka pa grund av
installningarna.

Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

For att aterspegla instéliningarna maste du utfora
Fargkalibrering (kopiator, skrivare) i
systeminstallningarna. Tryck pa [OK] nar ett
meddelande visas som uppmanar dig att utféra en
kalibrering.

Ett meddelande visas som uppmanar dig att starta om
maskinen nar du trycker pa [OK]. Tryck pa [OK] under
omstarten eller tryck pa [Angra] om du vill utféra
kalibreringen fore omstarten.

Nar maskinen har startats om kan du utféra en
Fargkalibrering i systeminstallningarna.

Installningen i steg 3) aterspeglas.

Obs:
Kopiera fargbalansinstéalining och Skrivarens
fargbalansinstallning maste justeras nar den har
justeringen utfors.
Vérden som angetts manuellt med Kopiera
fargbalansinstallning och Skrivarens
fargbalansinstallning initieras nar [Standardkalibrering]
utférs. Om du inte vill initiera dessa varden maste du
utféra Fargkalibrering i systeminstallningarna.
Ett meddelande visas pa pekpanelen som uppmanar
dig att utfora Fargkalibrering i systeminstallningarna
nar den har justeringen utfors.
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1.2.3 Justering av densitet (tvingad kérning)

Detta tvingar fram en densitetsjustering (processtyrning).

1) Valj [Justering av densitet (tvingad korning)] pa
skarmen Justering av densitet.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skarmen Justering av densitet
(tvingad kérning).

3) Féljande meddelande visas: Nar justeringslaget for
bilddensitet kors, anvands mer toner
och det tar ca 20 sekunder. Vill du kéra?
Tryck pa knappen [Verkstall] for
meddelandet.

att bekrafta

4) Ett bekraftelsemeddelande visas nar justeringen ar klar.
Maskinen startas om nar en viss tid har gatt.
(Maskinen reagerar inte pA kommandon under tiden
fére omstart.)

1.3 Fixering
Valj [Fixering] pa skarmen Justering bildkvalitet.

1.3.1 Instéllningar fixeringstemperatur

Stéller in fixeringstemperaturen.

Fixeringen beror till stor del pa pappersvikten. Valj ratt
papperstyp nar du justerar fixeringstemperaturen. Stall in
pappersegenskaperna nar ett papper som inte
rekommenderas anvands.

Mer information om justeringen finns nedan.

Justeringen i detalj

Symptom pa lag temperatur
* Dalig fixering orsakad av lag temperatur (tonern fastnar
inte pa papperet)
* Inte tillracklig glatta.

Symptom pa hoég temperatur
* Dalig fixering orsakad av fér hog temperatur (bildytan
ar grov, toner lossnar)
* FOor mycket glatta.
* Papperet bojs.
» Papperet skrynklas.
* Pappersstopp uppstar i fixeringsomradet.
* Blasor bildas i tonern.
* Blasor bildas pa papperet.

Obs:

* Nar vanligt eller atervunnet papper anvands ska du
ange [Varme enhetens installningar] i [Enhetsstyrning] i
[Systeminstallningar].

* Nar ett glattat eller praglat papper som inte
rekommenderas anvands ska du ange
pappersegenskaperna for att skriva ut med ratt
pappersvikt.

« Dalig fixering eller skrynklor kan upptrdda om ett kuvert
inte placeras pa ratt satt i kassetten.

« Dalig fixering eller skrynklor kan upptrada om kuvert
som inte reckommenderas anvands.



1) Valj [Installningar fixeringstemperatur] pa skarmen
Fixering.

BN Xe . UNE mSv
QX:‘ W Maskinjustering " v Angra ] Uppdragshandl

Fixering | Foregaende

Installningar fixeringstemperatur

2) Tryck pa [+]- och [-]-knappen eller anvand den
10-siffriga knappsatsen som visas nar du trycker pa
kryssrutorna om du vill &ndra fixeringstemperaturen.

Exempel pa skarmen Installningar fixeringstemperatur
r: X3 Maskinjustering e .; v| Angra ‘ Uppdragshand!
Installningar fixeringstemperatur Angra Register |

Justera fixeringstemperatur efter papperstyp.

Vanligt: = n
Normalt/Brevhuvud/ Lagre| | + | Hogre

Forstansat/Farg/Fortryckt (-10 - +10)

Tjockt Papper: Lagre| — m ‘H
Tjockt 1/Tockt 2/Tjockt 3/Tjockt 4/Etiketter/Flik 9 | 6gre

(-10 - +10)

Tunt 1
Tunt Lagre| — n\ ar ‘Hbgre

(-10 - +10)

Ateranvént: )
Atervunnet Légfe‘ e n‘ + ‘Hogre

(-10 - +10)

‘ Stall in samtliga varde for
Installningar fixeringstemperatur till noll

Inmatningsomrade: [-10] till [10]
Standard: [0] for varje

Obs:
Tryck pé [Aterstéll angivna varden till noll] om du vill
aterstalla alla alternativ till [0].

3) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

Obs:
Maskinen maste startas om for att aktivera
installningarna. Ett meddelande visas som uppmanar
dig att starta om maskinen nar du trycker pa
[Register].

4) Starta om maskinen genom att trycka pa [OK].

1.4 Overfor
Valj [Overfér] pa skarmen Justering bildkvalitet.

1.4.1 Primar instélln for overf av nuv varde

Justerar toneréverféringen genom att det primara
stromvardet for dverféringen finjusteras.

1) Valj [Primar installn for 6verf av nuv varde] pa skarmen
Overfor.
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BN Xe . UNE mSV
QX:‘ W Maskinjustering " v W} Uppdragshandl

Overfor | Foregaende

Primér instalin for dverf av nuv varde

Sekundar installn for 6verf av nuv varde

Instalining for nuvarande PTC-varde

2) Valj fargen som ska justeras och ange énskat varde.

BN Xe . UNE ESW —
98 %2 Maskinjustering L 4 Angra ] Uppdragshand! ]

Primar installn for 6verf av nuv véirde | Angra | Register

Overftringsprestandan or utskriftstonern kan justeras
genom att justera prim dverftringsstrémmen.

SV (SV) | Farg (KICMIY) |

Normalt /

Atervunnet: (-20 - +20)

Tjockt 1/Tjockt 2/Glattat: (-20 - +20)

Tjockt 3/Tjockt 4/Ljusbild: (-20 - +20)

Stall in samtl vérden for prim
dverfdringsstrommen till noll

Inmatningsomrade: [-20] till [20]
Standard: [0] for varje

Obs:

Om bildproblem som feljustering eller rander
upptrader vid anvandning i miljder med hog fuktighet
eller nar enheten inte har anvants pa en langre tid kan

bilden forbattras om vardet dkas.
Om  spokbilder (skrivarminne) upptrader

anvandning i laga temperaturer, miljder med hog
fuktighet eller nar enheten inte har anvants pa en

langre tid kan bilden férbattras om vardet minskas.

3) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

Obs:

Tryck pa [Aterstall angivna vérden till noll] om du vill

aterstalla alla alternativ till [0].



1.4.2 Sekundar instélln for overf av nuv varde

Justerar tonerdverféringen genom att det sekundara
strdmvardet for dverforing finjusteras.

1) Valj [Sekundar instélin for dverf av nuv varde] pa
skarmen Overfor.

2) Valj fargen som ska justeras och ange 6nskat varde.
Exempel pa skarmen Sekundar installn for dverf av nuv
varde

E{P:‘ | v Angra I Uppdragshand| l

Sekundar instélln for dverf av nuv vérde |

X3 Maskinjustering

Angra |

Register

Overforingsprestandan fér utskriftstonern kan justeras:
genom att justera sek dverfdringsstrémmen.

SW (SV) { | Fagemy) |
Sidan 1 Sidan 2

B BIE - B

(20 - +20)

Normalt /
Atervunnet:

Tijockt 1/Tjockt 2:

Tjockt 3/Tjockt 4:

Stall in samtl véirden for sek
overforingsstrommen till noll.

Inmatningsomrade: [-20] till [20]
Standard: [0] for varje

Obs:
Om feljustering eller férvrangda bilder skrivs ut pa
grund av papperet eller en sarskild medietyp kan
bilden forbattras om vardet minskas.
Om flackar uppstar vid anvandning i miljder med hog
fuktighet eller pa papper med en ojamn yta som
praglat papper, kan bilden forbattras om vardet 6kas.

3) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

Obs:
Tryck pa [Aterstall angivna vérden till noll] om du vill
aterstalla alla alternativ till [0].

1.4.3 Instéllning fér nuvarande PTC-vérde

Justerar tonerdverféringen genom att PTC-stromvardet
finjusteras.

Om bilden ar férvrangd pa grund av att ett stort praglat
ark anvands kan forvrangningen atgardas genom att
vardet Okas.

1) Valj [Installning for nuvarande PTC-varde] pa skarmen
Overfor.

2) Valj fargen som ska justeras och ange 6nskat varde.
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BN X,
‘{:‘ Maskinjustering

v Angra Uppdragshand|

Installning for nuvarande PTC-vérde | Angra | Register

Overféringsprestandan for utskriftstonern kan justeras
genom att justera nuvarande PTC-varde.

[ SW(SY) Farg (KIC/M/Y)

Normalt /
Atervunnet:

Tjockt 1/Tjockt 2/Glattat:

Tjockt 3/Tjockt 4/Ljusbild:

Pragla:
Galler for bade SVV och farg.

Stallin samtliga varde for
PTC-strommens inst till noll.

Inmatningsomrade: [-30] till [30]
Standard: [0] for varje

3) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

Obs:
Tryck pa [Aterstall angivna vérden till noll] om du vill
aterstalla alla alternativ till [0].

1.5 Justering bildkvalitet
Valj [Justering bildkvalitet]
bildkvalitet.

skarmen Justering

pa

1.5.1 Kopiera fargbalansinstallning

Graderingsdensiteten for utskrifter i kopielaget kan
justeras genom att mata en provutskrift visuellt.

Du kan justera alla farger och densitetsomraden. Det
mojliggor finjusteringar som “Gér bara magentaomraden
med lag densitet mérkare” i tillagg till instaliningar som
“Totalt ljusare” och “Totalt blaare”.

1) Valj [Kopiera fargbalansinstallning] pa skarmen
Justering bildkvalitet.

LINJE  MSKRIV.

X Maskinjustering

%

Justering bildkvalitet

v Angra I Uppdragshandl l

‘ Foregaende
Kopiera fargbalansinstélining
Skrivarens fargbalansinstalining
Standardkalibrering

KopieringsKalibrering pa skarm

Skrivarens kalibrering p& skarm

Férgkopiera svart komponents mangdjustering

Justering av omradets separationsniva

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Kopiera
fargbalansinstallning nar du vill starta justeringen.

3) Ett justeringsmonster skrivs ut.

. . ba K C M Y
Lag densitet —
A Densitetspunkt 1 L p— *
H =
E [ |
o B
£ E B
-0 . ]
H = B
O = [ ]
v Densitetspunkt 17 Ry —— == =

Hog densitet



4) Valj farg och densitetspunkt som ska justeras med
hjalp av justeringsmdnstret. Ange 6nskat varde och
tryck pa [Verkstall].

Exempel pa skarmen Kopiera fargbalansinstallining

v Angra Uppdragshandl

| Foregaende

l‘:‘{:‘ X Maskinjustering

Kopiera fargbalansinstalining
Mata in justeringsvérden och tryck [Kér]

K

(1-999)

| Inst. i ensats

Densitetpunkt 1: (1-999)

Densitetpunkt 2 [€ECLL))

Densitetpunkt 3: (1-999)
Mork

Verkstall

Obs:
Vi rekommenderar att du forst andrar justeringsvardet
till 450 eller 550.

« Andra densitetspunkter separat
Densitetspunkterna kan anges separat.
Inmatningsomrade: [1] till [999]
Standard: [500] for varje

e Andra alla densitetspunkter samtidigt
Alla densitetspunkter kan andras samtidigt genom
att
markera kryssrutan [Inst. i en sats].
Inmatningsomrade: [1] till [999]

Kryssrutan [Inst. i en sats] ar inte markerad som
standard. Vardet [500] visas i textrutan nar kryssrutan
ar markerad.

Obs:
Densitetspunkterna 1-17 ar nedtonade nar
kryssrutan [Inst. i en sats] ar markerad. Textrutan
for [Inst. i en sats] ar inte aktiv nar kryssrutan ar
avmarkerad. (En ljudsignal hors nar du trycker pa
textrutan.)

5) Efterjusteringen ska du trycka pa [Verkstall], skriva ut
ett provmdnster och kontrollera resultatet av
justeringen.

Skarmen Justering bildkvalitet visas igen.
Obs:

Tryck pa [Aterst Kopiera fargbalansjusteringens véarde
till stand.] om du vill aterga till fabriksinstallningarna.
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina installningar aterstalls till fabriksinstallningarna
och skarmen Justering bildkvalitet visas igen.

1.5.2 Skrivarens fargbalansinstillning

Graderingsdensiteten for utskrifter i skrivarlaget kan
justeras genom att mata en provutskrift visuellt.

1) Valj [Skrivarens fargbalansinstallning] pa skarmen
Justering bildkvalitet.
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2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Skrivarens
fargbalansinstallning nar du vill starta justeringen.

3) Ett justeringsmonster skrivs ut.

Lag densitet ba K C M Y
A 1 1 1 1 1
Densitetspunkt —1—» * -
: 2
o
A
(2]
E
@
- . 2
=l | = m o
m m = <)
| = =
O B O
o N ] |
. o ]
Densitetspunkt —1—» - =
v

Hog densitet

4) Val;j farg och densitetspunkt som ska justeras med
hjalp av justeringsmdnstret. Ange dnskat varde och
tryck pa [Verkstall].

Exempel pa skarmen Skrivarens fargbalansinstalining

LINJE  ESKRIV.
" v Angra I Uppdragshandl ‘

‘ Féregéende

EIE X Maskinjustering

Skrivarens fargbalansinstalining
Mata in justeringsvarden och tryck [K6r]

K
[ st en sats

Densitetpunkt 1:

Densitetpunkt 2:

Densitetpunkt 3:
Mérk

Verkstall

Obs:
Vi rekommenderar att du forst andrar justeringsvardet
till 450 eller 550.

« Andra densitetspunkter separat
Densitetspunkterna kan anges separat.
Inmatningsomrade: [1] till [999]
Standard: [500] for varje

e Andra alla densitetspunkter samtidigt
Alla densitetspunkter kan andras samtidigt genom
att
markera kryssrutan [Inst. i en sats].
Inmatningsomrade: [1] till [999]

Kryssrutan [Inst. i en sats] ar inte markerad som
standard. Vardet [500] visas i textrutan nar kryssrutan
ar markerad.

Obs:
Densitetspunkterna 1-17 ar nedtonade nar
kryssrutan [Inst. i en sats] &r markerad. Textrutan
for [Inst. i en sats] ar inte aktiv nar kryssrutan ar
avmarkerad. (En ljudsignal hors nar du trycker pa
textrutan.)



5) Skarmen Justering bildkvalitet visas igen nar
justeringen ar klar.
Efter justeringen ska du trycka pa [Verkstall], skriva ut
ett provmodnster och kontrollera resultatet av
justeringen.

Obs:
Tryck péa [Aterst Skrivarens fargbalansjusteringens
varde till stand.] om du vill aterga till
fabriksinstallningarna. Tryck pa [OK] nar ett
bekraftelsemeddelande visas. Dina instéllningar
aterstalls till fabriksinstallningarna och skarmen
Justering bildkvalitet visas igen.

1.5.3 Standardkalibrering

Justerar graderingsdensiteten for utskrifter i kopierings-
och skrivarlagena automatiskt. Kopierings- och
skrivarlaget kan justeras separat.

Med den har funktionen anvands skannern for att justera
fargbalansen.

Obs:

* Vardena som angetts i Kopiera fargbalansinstallning
(1.5.1) / Skrivarens fargbalansinstallning (1.5.2) rensas
nar den har justeringen utfors.

Om du vill utféra kalibreringen utan att rensa dessa
varden ska du anvanda Fargkalibrering i
Systeminstallningar.

* Nar [1.5.4 Kopieringskalibrering pa skarm] eller [1.5.5
Skrivarens kalibrering pa skarm] ska anvandas behdvs
inte den har justeringen.

1) Valj [Standardkalibrering] pa skarmen Justering
bildkvalitet.

2) Skriv ut ett prov genom att valja dnskad kalibrering och
trycka pa [Verkstall] pa skarmen Standardkalibrering.

HSKRIV.
" v Angra I Uppdragshandl I

‘ Féregéende

Xy . .
E;E 3. Maskinjustering
Standardkalibrering

Anvénd 8 1/2x11 eller A4 format fér denna justering.
Tryck pa [Verkstall] for att skriva ut testsidan

ﬂ Kopierings Kalibrering

B4 sxivarkalibrering

Verkstall

Kryssrutan Kopierings kalibrering*:
Kopieringskalibrering utférs nar kryssrutan ar
markerad och du trycker pa [Verkstall].

Kryssrutan Skrivarkalibrering™:
Skrivarkalibrering utférs nar kryssrutan ar markerad
och du trycker pa [Verkstall].

Obs:
Nar bade [Kopierings kalibrering] och
[Skrivarkalibrering] ar markerade, utfors
kopieringskalibrering forst och darefter
skrivarkalibrering.

3) Den valda kalibreringen startar nar du trycker pa
[Verkstall].
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4) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

5) Placera provet fran steg 4) pa dokumentglaset (den
tunna linjen i kanten pa papperet ska vara till vanster).
Lagg kopieringspapper (cirka fem ark) med samma
storlek som provmonstret ovanpa den placerade
provutskriften, stang den automatiska
dokumentmataren forsiktigt och tryck pa [Verkstall].

Obs:
Féljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

6) Ett bekraftelsemeddelande visas nar kalibreringen ar
klar. Meddelandet varierar beroende pa kalibreringen
som utfordes.

» G4 tillbaka till skarmen Justering bildkvalitet genom att
trycka pa [Féregaende].

* Nar bade [Kopierings kalibrering] och
[Skrivarkalibrering] ska utféras, gar du vidare till
skrivarkalibreringen genom att trycka pa [Verkstall].
Upprepa stegen 4) till 6) for Skrivarkalibrering.

1.5.4 Kopieringskalibrering pa skarm

Justerar graderingsdensiteten for utskrifter i
kopieringslaget for varje rastreringsmonster.

Skannern kan anvandas for att finjustera fargbalansen for
kopiering pa varje skarm.

1) Valj [Kopieringskalibrering pa skarm] pa skarmen
Justering bildkvalitet.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Kopieringskalibrering
pa skarm nar du vill starta kopieringskalibreringen pa
skarmen.

3) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Foliande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
Ad4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset och
starta den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med stadende orientering.

Obs:
Foljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.



5) Skarmen for val av rastreringsmonster visas nar
justeringen ar klar.
Exempel pa skarmen Kopieringskalibrering pa skarm.

v Angra Uppdragshandl

| Foregaende

l‘:‘{:‘ X Maskinjustering

Kopieringskalibrering pa skarm

Ta bort originalet fran dokumentglaset.
Valj mdnster och tryck [K8r].

Fullé

Text/Foto, Text/Tryckt foto, Foto,
Tryckt foto *Svart kant

" -, Text/Foto, Text/Tryckt foto, Foto,
e BUITE Tryckt foto *Svart kant

Skarm C Fullfarg Karta, text

Skérm D Text, Text/Tryckt foto, Karta

Svartvit

| verkstai

6) Valj onskat rastreringsmonster och starta kalibrering pa
skarmen genom att trycka pa [Verkstall].

7) Ett prov skrivs ut.
Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

8) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset. Starta
den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med staende orientering.

9) Ett bekraftelsemeddelande visas nar
kopieringskalibreringen pa skarmen ar klar.

Obs:
Féljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

* Tryck pa [Valj monster] nar du vill ga tillbaka till
skarmen for val av rastreringsmonster.

* Ga tillbaka till skarmen Justering bildkvalitet genom att
trycka pa [Féregaende].

1.5.5 Skrivarens kalibrering pa skarm

Justerar graderingsdensiteten for utskrifter i skrivarlaget
for varje rastreringsmonster.

Skannern kan anvandas for att finjustera skrivarens
fargbalans for varje skarm.

1) Valj [Skrivarens kalibrering pa skarm] pa skarmen
Justering bildkvalitet.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Skrivarens kalibrering
pa skarm nar du vill starta skrivarkalibreringen pa
skarmen.

3) Ett prov skrivs ut.
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Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

4) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset. Starta
den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med staende orientering.

5) Skarmen for val av rastreringsmonster visas nar
justeringen ar klar.

Exempel pa skdrmen Skrivarens kalibrering pa skarm.

LNJE  MISKRIV.
’. v Angra Uppdragshandl

| Foregaende

l‘:‘{:‘ X Maskinjustering

Skrivarens Kalibrering pa skarm

Ta bort originalet fran dokumentglaset.
Valj mdnster och tryck [K6r]

rogialtet

Text, Foto, Text/Foto,
Stand

Skarm B Férgat Ultrafin
Normal, hég

Kovalitet, fin

Text, Foto, Text/Foto,
Stand

Skarm C Graskala

Skarm D Férgat Hég kvalitet Punkt (stort radantal)

Verkstall

6) Valj onskat rastreringsmonster och starta kalibrering pa
skarmen genom att trycka pa [Verkstall].

7) Ett prov skrivs ut.

Obs:
Foljande meddelande visas nar provutskriften
misslyckas: Det gick inte att skriva ut provet. Anvand
A4- eller 8 1/2" X 11"-papper for justeringen. Tryck pa
[Verkstall] for att skriva ut provet.

8) Placera det utskrivna provet pa dokumentglaset. Starta
den automatiska justeringen genom att trycka pa
[Verkstall].

Placera provet med staende orientering.

9) Ett bekraftelsemeddelande visas nar
skrivarkalibreringen pa skarmen ar klar.

Obs:
Féljande meddelande visas nar det inte gar att
skanna provutskriften: Autojustering misslyckades.
Kontrollera att fargskalan ligger ratt pa
dokumentglaset. Tryck pa [Verkstall] for att fortsatta
scanning.

* Tryck pa [Valj monster] nar du vill ga tillbaka till
skarmen for val av rastreringsmonster.

* Ga tillbaka till skarmen Justering bildkvalitet genom att
trycka pa [Foregaende].



1.5.6 Fargkopiera svart komponents
méngdjustering

Justerar den svarta komponentens mangd vid
fargkopiering. Graderingar i mérka omraden uttrycks
lattare om den svarta komponenten minskas. Genom att
Oka den svarta komponenten blir det svarare att uttrycka
morka graderingar, men ojamnheter i moérka omraden
motverkas och en mérkare effekt skapas.

1) Valj [Fargkopiera svart komponents mangdjustering] pa
skarmen Justering bildkvalitet.

2) Valj laget som ska justeras med rullningsknappen.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange 6nskade varden

Exempel pa skdarmen Fargkopiera svart komponents

mangdjustering.
E;: X e .EKEW v Angra [ Uppdragshand|

Férgkopiera svart komponents mangdjustering |

2. Maskinjustering
Méngden svart komponent for foto/bild kan justeras.

Auto

Tekst/Afged.Foto

Text

Utskrivet Foto

Folo

Text/Foto

tall mangden svart
kom ent till standardvérde.

Inmatningsomrade: [-2] till [2]
Standard: [0] for varje

3) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].
Tryck pa [Register] nar du vill spara andringarna. Tryck
pa [Angra] nar du vill avbryta &ndringarna. | bada fallen
visas skarmen Justering bildkvalitet nar du trycker pa
en knapp.

Obs:
Tryck pé [Aterstall mangden svart komponent till
standardvarde.] om du vill aterstalla
fabriksinstallningarna. Tryck pa [OK] nar
bekraftelsemeddelandet visas. Dina installningar
aterstalls till fabriksinstallningarna och skarmen
Justering bildkvalitet visas igen.

1.5.7 Justering av omradets separationsniva

Justerar omradets separationsniva.
Du kan justera atergivningen for foton och text vid kopiering
och skanning av original som innehaller bade foton och text.

1) Tryck pa [+]- och [-]-knappen eller anvand den
10-siffriga knappsatsen som visas nar du trycker pa
kryssrutorna om du vill andra omradets separationsniva.
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=T

Register

Xe o UNE EskRwv
EI: X3 Maskinjustering £+

Justering av omradets separationsniva s |
Stéill omradessepareringsnivan.
Samtliga skannlagen &r mélet

Instdlining for Fotobetoning| — “‘ + | Textbetoning
originaldensitetstyp [Auto]: _ s

(-3-43)
Em

(-3-43)

Instlining fér original-
densit. [Text/Tryckt foto]:

Aterstéll omradesseparerings- ‘
nivan till standardvarde

Inmatningsomrade: [-3] till [3]
Standard: [0] for varje

Obs:
Eftersom standardvardet (0) anses som den basta
balansen kan atergivningen av foton eller text
férsamras efter justeringen.

2) Registrera installningen genom att trycka pa [Register].

Obs:
Tryck pé [Aterstéll omradessepareringsnivan till
standardvarde] om du vill aterstalla
fabriksinstallningarna. Tryck pa [OK] nar
bekraftelsemeddelandet visas. Dina installningar
aterstalls till fabriksinstaliningarna och skarmen
Justering bildkvalitet visas igen.



1.6 Ovriga funktioner

Valj [Ovriga funktioner] pa skarmen Justering bildkvalitet.
1.6.1 MC-rengoéring

Rengdr huvudladdaren.

1) Valj [MC-rengoring] pa skarmen Ovriga funktioner.

‘ [ Uppdragshand

‘ Foregaende

MC-rengéring

PTC-rengdring

Visa temperatur/fuktighet

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdrmen Renare drift nar du vill
starta rengdringen av huvudladdaren.

3) Ett bekraftelsemeddelande visas nar rengdringen ar
klar.

4) Tryck pa [Foéregaende] nar du vill ga tillbaka till
skarmen Ovriga funktioner.

1.6.2 PTC-rengoring
Rengoér PTC-enheten.

1) Valj [PTC-rengdring] pa skarmen Ovriga funktioner.

2) Tryck pa [Verkstall] pa skdarmen PTC-rengoring nar du
vill starta rengéringen av PTC-enheten.

3) Ett bekraftelsemeddelande visas nar rengdringen ar
klar.

4) Tryck pa [Foregaende] nar du vill ga tillbaka till
skarmen Ovriga funktioner.

1.6.3 Visa temperatur/fuktighet

Visar temperaturen och fuktigheten i maskinen.

1) Valj [Visa temperatur/fuktighet] pa skarmen Ovriga
funktioner.

2) Temperaturerna och fuktigheten inuti maskinen visas
(endast visning).
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Exempel pa skarmen Visa temperatur/fuktighet.

v Angra Uppdragshandl

| Foregaende

Ez: X Maskinjustering

ur/fuktighet
Visa temperatur/fuktighet inuti maskinen.

Sensor for rumstemperatur 26deg C
Sensor for rumsfuktighet 29 %

LSU termistor 1 31deg C
LSU termistor 2 31deg C
Sméltningens vre huvudtermistor 165deg C
Smaltningens évre huvudtermistor (komp.) 118deg C
Smaltningens 6vre undertermistor 163deg C

Sméltningens 6vre undertermistor (komp.) 1l4deg C

Varning:
Justeringen av fixeringstemperaturen stoppas nar du
gar in i maskinens justeringslage. Den visade
temperaturen kanske darfér inte motsvarar
fixeringstemperaturen for utskrift.

3) Tryck pa [Féregaende] nar du vill ga tillbaka till
skarmen Ovriga funktioner.



2 Bildposition/forhallande/o

mradesjustering

Valj [Bildposition/férhallande/omradesjustering] pa
skarmen Maskinjustering.

2.1 Justering forhallande
Valj [Justering forhallande]
Bildposition/forhallande/omradesjustering.

pa skarmen

~  _UNE mSKRV
E{: X Maskinjustering "

Bildposition/férhallande/

| Uppdragshand ‘

v

Angra
‘ Foregaende
Justering férhallande
Kantjustering
Omrédesjustering

Férskjutningsjustering

21.1 Justering skanningsforhallande

Justerar férstoringen i den underordnade
skanningsriktningen for original i kopierings- och
skanningslagena.

1) Valj [Justering skanningsforhallande]
Justering forhallande.
Justera utskriftslaget forst.

pa skarmen

BN X — - LNJE  BISKRIV.
) Maskinjustering

l Uppdragshandl ]

Justering forhallande | Foregaende

Justering skanningsforhallande

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

l Uppdragshand! ]

Register

~55 - TNiE KRN
BB Xy Maskinjustering

Justering skanningsforhallande Angra |

Oka justeringsvardet for att forstora
den skannade bilden.

Nivajust. dokumentglas (Underscanning):

Duplex dok.matare med engangsavisn.
Original nivéjustering (Underscanning):

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 %)
Standard: [50] for varje
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Obs:
Om du vill aterstélla installningarna till
fabriksinstaliningarna ska du trycka pé [Aterstall
skannfoérhallandejusteringen till standardvarde]. Tryck
pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas. Dina
installningar aterstalls till fabriksinstallningarna och
skarmen Justering forhallande visas igen.

2.2 Kantjustering
Valj [Kantjustering] pa
Bildposition/forhallande/omradesjustering.

skarmen

2.21 Scanna original kantjustering

Justerar kantlaget (skanningens borjan) for skanning av
original pa originalglaset.

1) Valj [Scanna original kantjustering (Original glasskiva)]
pa skarmen Kantjustering.
Justera utskriftslaget forst.

LINJE  MSKRIV.

~
Ef__‘ X Maskinjustering ]

Angra

l Uppdragshandl ]

| Foregaende

4
Kantjustering

Scanna original kantjustering
(Original glasskiva)

Scanna original kantjustering
(Duplex dokumentmat. med engéngsav)

2) Ange onskat varde och tryck pa [Register].

Register

~
55 %2 Maskinjustering

Scanna original kantjustering ‘
(Original glasskiva)

Oka justeringsvardet for att forsena
starten pa skanningen.

Orig. kantposition:

Aterst kantjust (glattat
original) till standardvérde

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50]

Obs:
Om du vill aterstalla installningarna till
fabriksinstéaliningarna ska du trycka pa [Aterst kantjust
(glattat original) till standardvarde]. Tryck pa [OK] nar
ett bekraftelsemeddelande visas. Dina installningar
aterstalls till fabriksinstallningarna och skarmen
Kantjustering visas igen.



2.2.2 Scanna original kantjustering (Duplex

dokumentmat. med engangsavl)

Justerar kantlaget (skanningens borjan) for skanning av
original via dokumentmataren.

1) Valj [Scanna original  kantjustering  (Duplex
dokumentmat. med engangsavl)] pa skarmen
Kantjustering.

Justera utskriftslaget forst.

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

Scanna original kantjustering ‘
(Duplex dokumentmat. med engangsavl)

BN X,
= Maskinjustering

Angra | Register

Oka justeringsvardet for att férstora
den skannade bilden.

Sida 1

(20-80) 1=0.1mm

Retur Original S} srde
(Dubbel Enkel

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for varje

Obs:
Om du vill aterstélla installningarna till
fabriksinstallningarna ska du trycka pa [Retur Original
Skan Kant Justering Varde (Dubbel Enkel Passera
Matare) till Stand.]. Tryck pa [OK] néar ett
bekraftelsemeddelande visas. Dina instaliningar
aterstalls till fabriksinstaliningarna och skarmen
Kantjustering visas igen.

2.3 Omradesjustering
Valj [Omradesjustering] pa skarmen
Bildposition/forhallande/omradesjustering.

2.3.1 Installningar for bildforlust

Justerar bildférlusten vid skanning av original i
kopieringslaget.

1) Valj [Instéllningar for bildférlust] pa skarmen
Omradesjustering.
Justera utskriftslaget forst.

v Angra l Uppdragshandl ]

| Foregaende

~
Ef__‘ X Maskinjustering

Omradesjustering

Instaliningar for
bildforiust

Skriv ut ogiltig mangdinstalining
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2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

| Angra |

Y Maskinjustering
Register
Oka justeringsvérdet fér att utéka bildférlusten.

installning kantbildforiust:

installning sidobildforiust:

Aterst installn for kopiera
bildens frlustm t standardv

Inmatningsomrade: [0] till [99] (1 = 0,1 mm)
Standard:
Instalining kantbildférlust: [40]
Instalining sidobildférlust: [20]

Obs:
Tryck pé [Aterst installn fér kopiera bildens forlustm t
standardv] om du vill aterga till fabriksinstallningarna.
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina installningar aterstalls till fabriksinstéllningarna
och skédrmen Omradesjustering visas igen.

2.3.2 Skriv ut ogiltig méngdinstalining

Justerar det tomma omradet vid utskrift.

1) Valj [Skriv ut ogiltig mangdinstalining] pa skarmen
Omradesjustering.

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

l Uppdragshand! ]

Register

BN X .
J__‘ \2 Maskinjustering
Skriv ut ogiltig mangdinstlining ngra |

Oka justeringsvardet fér att utéka bildfériusten

Just. utskr. ogiltig framre kant: 0

Just. utskrift ogiltig bakre kant

(30-99) 1=0.1mm
(30-99) 1=0.1mm

FRAMRE/BAKRE justering ogiltig 20 (20-99) 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [0] till [99] (1 = 0,1 mm)
Standard:
Just. utskr. ogiltig framre kant: [40] till [99]
Just. utskrift ogiltig bakre kant: [30] till [99]
FRAMRE/BAKRE justering ogiltig: [20]



2.3.3 Duplex dok.mat. med engangsavlisning Eli(empel pa skarmen Installningar av bildforlust for
skanner

Méngdinstéllning bildforlust S Err— TR v A

Instaliningar av bildforiust ‘
for skanner

Angra | Register

Justerar bildférlusten vid skanning av original med
dokumentmataren i kopieringslaget.

Oka justeringsvérdet for att utdka bildforlusten.

Just. bildfériust huvudkant dok.glas: n (0-100) 1=0.1mm
1 ) Valj [DUp|eX dOkmat med engéngsavlasning Just. bildférlust sidokant dokumentglas: n (0-100) 1=0.1mm
Mangd|nsta”n|ng blldforlust] pé Skérmen Just. bildfériust bakre kant dok.glas: n (0-100) 1=0.1mm

Omradesjustering.
Justera utskriftslaget/skanningslaget forst.

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register]. e Alora 1 (0 KANNGO00

tm t standardv

Inmatningsomrade: [0] till [100] (1 = 0,1 mm)
Standard: [0] for varje

Exempel pa skarmen Duplex dok.mat. med
engangsavlasning Mangdinstallning bildférlust

~ i .
EI!:, A2, Maskinjustering v Angra Uppdragshandl ObS

PR — Tryck pé [Aterst inst for skannerlage f bildens forlustm
——— t standardv] om du vill aterga till fabriksinstallningarna.
Tryck pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas.
Dina installningar aterstalls till
fabriksinstallningarna och skarmen
Omradesjustering visas igen.

Duplex dok.mat. med engangsavlisning ‘
Méngdinstéllning bildforlust

sidan 1 framre kantbildforiust: 20 (0-99) 1=0.1mm
sidan 1 bildforlust: 20 (0-99) 1=0.1mm

sidan 1 bakre kantbildfériust: 40 (0-99) 1=0.1mm

2.4 Forskjutningsjustering

Aterst inst f duplexmatarens m

erkelpass fodusim L sandard Valj [Forskjutningsjustering] pa skarmen

Inmatningsomrade: [0] till [99] (1 = 0,1 mm) Bildposition/férhallande/omradesjustering.
StanQard: . L e 241 Forskjutningsjust. utskrift

Sidan 1 framre kantbildférlust: [20]

Sidan 1 bildférlust: [20] Justerar mittlaget for utskrifter.

Sidan 1 bakre kantbildforlust: [40]

Sidan 2 framre kantbildforlust: [40] 1) Valj [Forskjutningsjust. utskrift] pa skarmen

Sidan 2 bildforlust: [20] Forskjutningsjustering.

Sidan 2 bakre kantbildférlust: [20]

ri: X2 Maskinjustering S Mg \4 Angra | Uppdragshandl l
Obs. Forskjutningsjustering | Foregaende
Tryck pé [Aterst inst f duplexmatarens m enkelpass ForsKtnngsiust wsiat
forlustm t standardv] om du vill aterga till Scanna orginl ocenterad ustering
fabriksinstallningarna. Tryck pa [OK] nar ett Auto-centrerad usterng

bekraftelsemeddelande visas. Dina instéliningar
aterstalls till fabriksinstaliningarna och skarmen
Omradesijustering visas igen.

2.3.4 Instéllningar av bildférlust for skanner

Justerar bildférlusten vid skanning av original i
skannerlaget. g g 2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].

1) Valj [Instaliningar av bildforlust for skanner] pa skarmen ~ EXempel pa skarmen Forskjutningsjust. utskrift

Omréadesjustering. [ T—— " v mwe || usvermgsnana |
Justera Utskriﬂsléget forst. Forskjutningsjust. utskrift | Angra | Register
Oka Justermgsvardg‘t fér att flytta
2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register]. Hioapostionen o ianng fbeticen SR

Huvudenhet fack 2: 50 (30-70) 1=0.1mm
Huvudenhet fack 3: 50 (30-70) 1=0.1mm

Huvudenhet fack 4: 50 30-70) 1=0.1mm

LCT fack 1: 50 (30-70) 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [30] till [70] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for varje

21



Obs:

* LCT fack 1, LCT fack 2, LCT fack 3, LCT fack 4,
LCT handinmatningsfack och LCC visas bara nar
tillvalen ar installerade.

e Om du vill aterstélla installningarna till
fabriksinstaliningarna ska du trycka pé [Aterstall
justering for off-centerutskrift till standardv]. Tryck
pa [OK] nar ett bekraftelsemeddelande visas. Dina
installningar aterstalls till fabriksinstallningarna och
skarmen Forskjutningsjustering visas igen.

2.4.2 Scanna original ocentrerad justering

Justerar mittlaget for skanning av original.

1) Valj [Scanna original ocentrerad justering] pa skarmen
Forskjutningsjustering.
Justera utskriftslaget forst.

2) Ange Onskade varden och tryck pa [Register].
v Angra I Uppdragshand! l
\

Angra |

\2 Maskinjustering
na original ocentrerad justering Register

Oka justeringsvardet for att flytta skanningens
centrala position till baksidan.

Dokumentglas

Duplex dok.mat.m eng.aviés.Sid1:

(20-80) 1=0.1mm
(20-80) 1=0.1mm

Duplex dok.mat.m eng.avlés.Sid2: 50 (20-80) 1=0.1mm

Justeringsvérde t standard

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50] for varje

Obs:
Om du vill aterstélla installningarna till
fabriksinstallningarna ska du trycka pa
[Justeringsvarde t standard]. Tryck pa [OK] nar ett
bekraftelsemeddelande visas. Dina installningar
aterstalls till fabriksinstaliningarna och skarmen
Forskjutningsjustering visas igen.
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2.4.3 Auto-centrerad justering

Anger instéllningar fér automatisk justering av centrering
(en funktion som detekterar papperets position och
justerar centreringen automatiskt).

1) Valj [Auto-centrerad justering] pa skarmen
Forskjutningsjustering.

2) Valj [PA] eller [AV] for varje skanningsriktning som ska
justeras och tryck pa [Register].

v Angra l Uppdragshand! }

\ Angra ‘ Register ‘

Sla pa for att aktivera automatisk justeringskontroll
for utskriftposition

Justering huvudskanningsriktning: ’ PA ‘ I\

Justering vertikal skanningsriktning: ’ PA ‘ \%

Realtidsjust. huvudskanningsriktning*: ‘ TILL (end 1:a sid) ‘ TILL (endast SVWV)

*Om ovanstaende objekt har aktiverats,kanske utskriftshastigheten férdréjs.

Justering huvudskanningsriktning:
Valj [PA] eller [AV]. Standard: [PA]

Justering vertikal skanningsriktning:
Valj [PA] eller [AV]. Standard: [PA]

Realtidsjust. huvudskanningsriktning:
Valj [PA] eller [AV]. Standard: [AV]

Varning:
Utskriftshastigheten och trummans livslangd kan
paverkas om du aktiverar Realtidsjust.
huvudskanningsriktning.



3 Perifer justering

Valj [Perifer justering] pa skarmen Maskinjustering.

Alternativ som kan justeras:
Sadelefterbehandlaren, trimningsmodulen,
efterbehandlaren, halslagningsmodulen och
vikningsenheten kan justeras:

De installerade tillvalen visas pa foljande satt:

* Nar 100-arks sadelefterbehandlaren, trimningsmodulen
och halslagningsmodulen ar installerade:

v Angra Uppdragshandl

| Foregaende

Elr:‘ X Maskinjustering

Perifer justering

Efterbehandlare med sadelhaftning ‘

Trimningsmodul ‘

Halslagningsenhet ‘

3.1 sadelefterbehandlare (nér 100-arks
sadelefterbehandlaren ar installerad)

3.1.1  Justering av hiftposition

Justerar haftningslaget i pappersbreddens riktning.

1) Valj [Justering av haftposition] pa skarmen
Efterbehandlare med sadelhaftning.

LINJE  ESKRIV.
" v Angra I Uppdragshandl l

| Foregaende

Xy . .
EIE 3. Maskinjustering
Efterbehandlare med sadelhéftning

Justering av haftposition

Justering av pappersinriktningbredd
for haftning

for sadelvikning

i p
for sadelbindning

Justering av pappersinriktningbredd

Justering av vikningsposition ‘
for sadelbindning/sadelvikning ‘

2) Justera haftningslagena i pappersbreddens riktning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange dnskade varden.

v Angra Uppdragshand|

Register

BN X,
‘{:‘ Maskinjustering

Justering av hftposition | Angra |

Felspridningskalibreringen har avslutats.

Ta bort originalet fran dokumentglaset.

1 héftn. fram (Papper: 245 mm el. mind): 100 EYEENEELEL

1 haftning fram (Papper: 6ver 245 mm): 100 EEEEDEELELL

1 haiftn. bak (Papper: 245 mm el. mind) 100 [NELEEEELELY

1 haiftning bak (Papper: dver 245mm). 100 EGEEENEECETE

oJoll (55-115)1-0.1mm

2 haftapparater:

Inmatningsomrade:

En haftklammer: [70]-[130]

Tva haftklamrar: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standard: 100 for varje

Obs:
Haftningslaget i papperets matningsriktning kan inte
justeras.

Funktionsbegrinsning

For 2 haftklamrar varierar haftningslagena som kan
justeras beroende pa pappersformatet och antalet ark i
uppsattningen som ska haftas sa som visas i tabellen
nedan:

Pappersformat | Antal ark i Haftningslagen som
en kan justeras
uppséttning
20 ark eller Endast haftklammern

A4R/Letter R farre bak

eller mindre Mer an 20 Bada haftklamrarna
ark fram och bak

Storre an Bada haftklamrarna

A4R/Letter R ) fram och bak
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3.1.2 Justering av pappersinriktningbredd for
haftning

Justerar bredden for satsvis utmatning for haftning
(pappersbreddens riktning).

Gor justeringen nar den haftade pappersbunten inte ar
inriktad.

1) Valj [Justering av pappersinriktningbredd fér haftning]
pa skarmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Justera avstandet mellan inriktningsplattorna i
pappersbreddens riktning vid haftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange Onskat varde.




v Angra ] Uppdragshandl

| Angra | Register

Oka justeringsvardet for att utdka avstandet
mellan inriktningsskivorna.

(50-150) 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

3.1.3 Justering av vikningsposition for

sadelvikning

Justerar vikningslaget for sadelvikning (utan haftning).

1) Valj [Justering av vikningsposition for sadelvikning] pa
skarmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Justera vikningslagena i papperets matningsriktning for
sadelvikning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange dnskade varden.

~ . UNE ms«v
& %2 Maskinjustering w v Angra ] Uppdragshand

v vikningsposition f

Angra | Register
for sadelvikning

Oka justeringsvérdet for att flytta

vikningspositionen i papprets kantriktning.
A4R/Letter R (8 1/2x11R) : 50 (42-58) 1=0.25mm
B4/ Legal(8 1/2x14): (42-58) 1=0.25mm

A3/ Ledger(11x17): (42-58) 1=0.25mm

320x450 / 12x18: 50 (42-58) 1=0.25mm

Gvrigt: 50 (42-58) 1=0.25mm

Inmatningsomrade: [42] till [58] (1 = 0,25 mm)
Standard: [50] for varje

3.1.4 Justering av vik-/hiftposition for

sadelbindning

Justerar viknings- och haftningslagena for sadelbindning
(vikning och héaftning) (viknings- och héaftningslagena
justeras tillsammans).

1) Valj [Justering av vik-/haftposition for sadelbindning] pa
skarmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Justera viknings-/haftningslagena i papperets
matningsriktning for sadelhaftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange dnskade varden.

R "
85 X2 Maskinjustering v Angra ] Uppdragshand!

Justering av vik-/haftposition ‘

fér sadelbindning Angra | Register

Oka justeringsvardet for att flytta vikningspositionen

/héftpositionen i papprets kantriktning.
AdR/Letter R (8 1/2x11R) 50 (42-58) 1=0.25mm
B4/ Legal(8 1/2x14), (42-58) 1=0.25mm
A3/ Ledger(11x17): (42-58) 1=0.25mm

320x450 / 12x18: 50 (42-58) 1=0.25mm

Gvrigt: 50 (42-58) 1=0.25mm

Inmatningsomrade: [42] till [58] (1 = 0,25 mm)
Standard: [50] for varje

3.1.5 Finjustering av haftposition for

sadelbindning

Finjusterar haftningsldgena for sadelhaftning (vikning och
haftning) (anvands endast for finjustering av
haftningslaget).

1) Valj [Finjustering av haftposition for sadelbindning] pa
skarmen Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Finjustera haftningslaget i forhallande till vikningslaget
for sadelhaftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.

e S
55 X2 Maskinjustering . v Angra ] Uppdragshand!

Finjustering av haftposition

6r sadelbindning [ Augra [ Register
Oka justeringsvardet for att flytta haftpositionen

i papprets bakre kantriktning.

Inmatningsomrade: [20] till [80] (1 = 0,1 mm)
Standard: [50]

3.1.6 Justering av pappersinriktningbredd foér

sadelbindning/sadelvikning

Justerar bredden for satsvis utmatning for sadelhaftning
och sadelvikning.

Gor justeringen nar den haftade pappersbunten inte ar
inriktad.

1) Valj [Justering av pappersinriktningbredd fér
sadelbindning/sadelvikning] pa skarmen
Efterbehandlare med sadelhaftning.

2) Justera avstandet mellan inriktningsplattorna i
pappersbreddens riktning vid
sadelhaftning/sadelvikning.

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.
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—
85 X2 Maskinjustering w v Angra ] Uppdragshand!

Justering av pappersinriktningbredd ‘

fér sadelbindning/sadelvikning Angra |

Register

Oka justeringsvérdet for att utdka avstandet
mellan inriktningsskivorna.

(80-120) 1=0.20944mm

Inmatningsomrade: [80] till [120] (1 = 0,20944 mm)
Standard: [100]

3.2 Trimningsmodul
Valj [Trimningsmodul] pa skarmen Perifer justering.

3.2.1 Justering av trimningens originalpunkt

Justerar trimningens originallage for sadelhaftning (vikning

och héaftning).
Korrigerar avvikelser mellan den verkliga

beskarningsmangden och det installda trimningsvardet.

1) Valj [Justering av trimningens
originalpunkt] pa skarmen Trimningsmodul.

l Uppdragshandl ]

| Foregaende

LINJE  MSKRIV.

™~ X, . :
Ef__‘ 3. Maskinjustering
Trimningsmodul

Justering av trimningens
originalpunkt

2) Justera originalpunktens trimning fér sadelhaftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange dnskade varden.

l Uppdragshand! ]

T e —_—
55 %2 Maskinjustering Angra

Justering av trimningens ‘

Angra
originalpunkt A |

Register
Oka justeringsvardet for att 6ka trimningsbredden.
A3 (matningsriktning) eller under: 100 EEEEJEELELL

Over A3 (matningsriktning): 100 (50-150) 1=0.1mm

Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] for varje

3.3 Efterbehandlare (nar 100-arks
sadelefterbehandlaren ar installerad)
Valj [Efterbehandlare] pa skarmen Perifer justering.

3.3.1 Justering av hiftposition

Justerar haftningslaget vid haftning i pappersbreddens
riktning.

1) Valj [Justering av haftposition] pa skarmen
Efterbehandlare.

LINJE  MISKRIV.

| Uppdragshand ‘

E{: X Maskinjustering : | V[ Angra

Efterbehandlare | Foregaende

Justering av haftposition

Justering av pappersinriktningbredd
for haiftning

2) Justera haftningslagena i pappersbreddens riktning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange dnskade varden.

LINE  BSKRIV. -
L l Uppdragshand! ]

B Xe ..

J__‘ \2 Maskinjustering ) v
Justering av haftposition | Register

Haj justeringsvérdet for att fiytta héftpositionen bakat i maskinens riktning

1 héftn. fram (Papper: 245 mm el. mind): 100 (70-130) 1=0.1mm

1 haftning fram (Papper: 6ver 245 mm): 100 RCEERER)
1 haftn. bak (Papper: 245 mm el. mind): [Jol (70-130) 1=0.1mm

1 haiftning bak (Papper: dver 245mm): ERoJoll  (70-130) 1=0.1mm

2 haftapparater: 100

(85-115) 1=0.1mm

Inmatningsomrade:
En haftklammer: [70]-[130] (1 = 0,1 mm)
Tva haftklamrar: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100] for varje

Obs:
Haftningslaget i papperets matningsriktning kan inte
justeras.

Funktionsbegrédnsning

For 2 haftklamrar varierar haftningslagena som kan
justeras beroende pa pappersformatet och antalet ark i
uppsattningen som ska haftas sa som visas i tabellen
nedan:

Pappersformat | Antal ark i Haftningsldagen som
en kan justeras
uppsattning

A4R/Letter R 20 ark eller Endast haftklammern

eller mindre farre bak
Mer an 20 Bada haftklamrarna
ark fram och bak
Storre an Bada haftklamrarna

A4R/Letter R

fram och bak
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3.3.2 Justering av pappersinriktningbredd foér
héftning

Justerar bredden for satsvis utmatning for haftning
(pappersbreddens riktning).

1) Valj [Justering av pappersinriktningbredd fér haftning]
pa skarmen Efterbehandlare.

2) Justera avstandet mellan inriktningsplattorna i
pappersbreddens riktning vid haftning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange dnskat varde.

—_— T
85 X2 Maskinjustering w v Angra ] Uppdragshand!

Justering av pappersinriktningbredd ‘
for haftning

Angra | Register

Oka justeringsvardet for att utdka avstandet
mellan inriktningsskivorna.

(50-150) 1=0.1mm

100

Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

3.4 Halslagningsenhet (nar 100-arks
sadelefterbehandlaren och
efterbehandlarens halslagningsenhet ar
installerade)

Valj [Halslagningsenhet] pa skarmen Perifer justering.

3.4.1 Justering av halslagningsposition

Justerar halslagningslaget fran papperskanten eller i
pappersbreddens riktning.

1) Valj [Justering av héalslagningsposition] p& skarmen
Halslagningsenhet.

N Xe e o SKRIV.
B8 %2 Maskinjustering 2 =

Angra l Uppdragshandl ]

Halslagningsenhet | Foregaende
Justering av halslagningsposition ‘

Légesbyte halslagning ‘

Snedjustering halsslagning ‘

2) Justera halslagslagena i forhallande till framkanten och
pappersbreddens riktning.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa en
textruta. Ange Onskat varde.
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B X L SRy
55 X2 Maskinjustering L I Angra ] Uppdragshand

Justering av halslagningsposition | Angra | Register

Vertikalt: Hela pos. flyttas i pappret kantriktning.
Huvud: Hela pos. flyttas i maskinens framre riktning.

(50-150) 1=0.1mm
(85-115) 1=0.1mm

Subskanningsrikin.

Huvudskanningsriktn

Subskanningsriktn.:
Inmatningsomrade: [50] till [150] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

Huvudskanningsriktn:
Inmatningsomrade: [85] till [115] (1 = 0,1 mm)
Standard: [100]

3.4.2 Léagesbyte halslagning

Andrar driftliage fér halslagning.
Hognogrannhetslage: Prioriterar precision vid halslagning.
Hogproduktionslage: Prioriterar hastighet vid halslagning.

1) Valj [Lagesbyte halslagning] pa skarmen
Halslagningsenhet.

2) Valj [Hégnogrannhetslage] eller [Hogproduktionslage]
for halslagning.

BN X,
= Maskinjustering

v Angra ] Uppdragshand

Lagesbyte halslagning | Angra | Register
Byt halslagningslége.

Hognogrannhetslge

Hogproduktionstage

Standard: [Hogproduktionslage]

Obs:
Valj [Hognogrannhetslage] nar halslagen ar sneda i
forhallande till papperet.

3) Byt till 6nskat Iage genom att trycka pa [Register].

3.4.3 Snedjustering halsslagning

Justerar snedheten (papperets lutning) vid halslagning i
Hognogrannhetslage.

Utfor justeringen nar halslagen ar sneda i férhallande till
papperet i Hognogrannhetslage.

1) Valj [Snedjustering halsslagning] pa skarmen
Halslagningsenhet.



2) Justera hur mycket papperet ska flyttas for Diagram som visar sadelvikningslagen
snedhetsjustering i Hdgnogrannhetslage.

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa . nad?
- . <«——papperslangd/2 mm
textrutorna. Ange 6nskade varden. | papp g X |
| |
e ——— LINJE SKRIV. ! !
Ef: X2 Maskinjustering ." \ 4 Angra ] Uppdragshand| ! \ !
Snedjustering halsslagning | Angra | Register \
Ange antalet pappersskynklor f6r snedjustering Omrade: -2 till +2 mm
av pappret drift i hégnogrannhetslaget.
A:gpepantaletpap:ersgskynklorVorgsnedjus!ering () i Standard: 0 mm
av pappret drift i hégnogrannhetsléget. Oknlng 0 5 mm
Tunt papper: (80-120) 1=0.1mm !

3.5.2 Justering C-vikningsposition

Justerar vikningslaget for C-vikning.

1) Valj [Justering C-vikningsposition] pa skarmen
Inmatningsomrade: [80] till [120] (1 = 0,1 mm) Vikningsenhet.
Standard: [100] for varje

2) Justera C-vikningslaget nar vikningsenheten ar
3.5 Vikningsenhet installerad.

Valj [Vikningsenhet] pa skarmen Perifer justering. t[;i?rjtg_s/ﬂégeaaﬁltﬁ?f deen visas nar du trycker pa en

3.5.1 Justering sadelvikningsposition R K vesrimeng g S s

Justering C-vikningsposition | Angra | Register

Justerar vikningslaget for sadelvikning.

Oka justeringsvardet tilll att forlanga “A” .

1) Valj [Justering sadelvikningsposition] pa skarmen AR O TR oo oo
Vikningsenhet.

BN x. . lNE o ms I
a2 Maskinjustering L") vl l Uppdragshandl ]

Vikningsenhet | Foregaende

Justering sadelvikningsposition

—

Justering C-vikningsposition

Justeirrg dragspelsvikningspostion

Justering dubbelvikningsposition Inmatningsomréde: [36] till [60] (1 =0,5 mm)
2GRN Standard: [48]

Diagram som visar C-vikningsliage

r—pappersléngd/?; mm
] [}

2) Justera sadelvikningslaget nar vikningsenheten ar i X—
. I~
installerad.
Den 10-siffriga knappsatsen visas néar du trycker pa en \ .
¢ 9 . PP .. y P Omrade: -7 till +5 mm
extruta. Ange dnskat varde.
Standard: -1 mm
55 %2 Maskinjustering e .’; v Angra l Uppdragshand! ] Okning: 0,5 mm
Justering sadelvikningsposition | Angra | Register
Oka justeringsvardet tilll att forlanga “A” .
ARLeter R (8 21 oo i 3.5.3 Justeirrg dragspelsvikningspostion

Justerar vikningslaget for dragspelsvikning.

1) Valj [Justeirrg dragspelsvikningspostion] pa skarmen

A Vikningsenhet.

2) Justera dragspelsvikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.

Inmatningsomréde: [46] till [54] (1 = 0,5 mm) Den 10-siffriga knappsatsen visas nér du trycker pa en

Standard: [50] textruta. Ange 6nskat varde.
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—
51:‘ X3 Maskinjustering V{ G

] [ Uppdragshandl

Justering C-vikningsposition | Angra | Register
Oka justeringsvérdet till att forlanga “A” .

AdR/Letter R (8 1/2x11R)

Inmatningsomrade: [36] till [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]

Diagram som visar dragspelsvikningsldge

rpapperslangd/3 mm
]

X |
AN

\

Omrade: -7 till +5 mm
Standard: -1 mm
Okning: 0,5 mm

3.5.4 Justering dubbelvikningsposition

Justerar vikningslaget for dubbelvikning.

1) Valj [Justering dubbelvikningsposition] p& skarmen
Vikningsenhet.

2) Justera dubbelvikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange dnskade varden.

N e sy,
55 %2 Maskinjustering L vl

l Uppdragshand! ]

Justering dubbelvikningsposition ngra | Register
Oka justeringsvardet tilll att forlanga "A" och "B".

A AdR/Letter R (8 1/2x11R)

(46-60) 1=0.5mm

B A4RI/Letter R (8 1/2x11R)

Inmatningsomrade:
A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [46] till [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [48]

A4R/Letter R (8 1/2 x 11R): [50] till [60] (1 = 0,5 mm)
Standard: [52]
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Diagram som visar dubbelvikningslage

r—pappersléngdm mm i
r—pappersléingd/4m @ | !

Omrade: -2 till +5 mm Omrade: 0 till +5 mm
Standard: -1 mm Standard: 1 mm
Okning: 0,5 mm Okning: 0,5 mm

3.5.5 Justering Z-vikningsposition

Justerar vikningslaget for Z-vikning.

1) Valj [Justering Z-vikningsposition] pa skarmen
Vikningsenhet.

2) Justera Z-vikningslaget nar vikningsenheten ar
installerad.
Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa
textrutorna. Ange dnskade varden.

l Uppdragshand! ]

Justering Z-vikningsposition ngra |

~
55 %2 Maskinjustering
Register

Oka justeringsvardet tilll att forlanga “A” .

Inmatningsomrade: [46]-[53]
Standardinstallningen ar [50].

Diagram som visar Z-vikningsliage

r—lpappersléngdlz mm% A »—1
\ L )
Omrade: -2 till +1,5 mm

Standard: 0 mm
Okning: 0,5 mm




4 Installningsvarde

listutskrift

Du kan skriva ut de aktuella installningsvardena och
fabriksinstallningarna for alternativen i Maskinjustering.

Valj [Installningsvarde listutskrift] pa skarmen
Maskinjustering.

Obs:
Installningar som har andrats fran
fabriksinstallningarna markeras med en asterisk.

1) Valj alternativen som ska skrivas ut.

HSKRIV.
" v Angra I Uppdragshandl I

‘ Féregéende

$ Maskinjustering

Instéliningsvarde listutskrift

EM0020

u Justering bildkvalitet

P¥7] Bildposition/férhallande/
oomradesjustering

m Perifer justering

Skriv ut

Standard: Alla [markerade]

2) Tryck pa [Skriv ut] for att skriva ut de valda alternativen.

Obs:
Knappen [Skriv ut] ar nedtonad om ett alternativ inte
ar valt.

5 Den 10-siffriga

knappsatsens layout

1) Den 10-siffriga knappsatsen som anvands for att
justera maskinen bestar av sifferknapparna 0 till 9, [C]-
och [OK]-knapparna samt en sifferdisplay.

2) Sifferknapparna pa den 10-siffriga knappsatsen ar
arrangerade i stigande ordning med bdérjan dverst till
vanster. Ordningen kan inte andras.
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5.1 Den 10-siffriga knappsatsens placering pa
skarmen

Den 10-siffriga knappsatsen visas nar du trycker pa

textrutorna pa en skarm.

INJE [MSKRIV.

. N
E{:‘ X3 Maskinjustering ' v Angra | Uppdragshand ‘

B+ e
2)

Maximala densitetsinstallningar

Den maximala densiteten kan juster:
att du &ndrar instélliningsvardet.
Max. densitet (K):

Max densitet (C) 9

s *'\ =+ | Mycket
+/- e |

Lite| — “\ + | Mycket

(o)

Llle‘ » “\ + | mycket
7 (-2 -+2) 7

Max densitet (M)

Max densitet (Y)

5.2 Den 10-siffriga knappsatsens beteende

Den 10-siffriga knappsatsen fungerar pa foljande satt:

e Nar den 10-siffriga knappsatsen Oppnas visar
sifferdisplayen som standard vardet som anges i
textrutan eller det fabriksinstallda vardet.

e Vardet som visas pa sifferdisplayen skrivs Over nar ett
nytt varde anges med sifferknapparna 0 till 9.

¢ Den 10-siffriga knappsatsen stangs nar du trycker pa
[OK]. Vardet pa sifferdisplayen matas in i textrutan
nar den 10-siffiga knappsatsen stings. Varden
utdver det tillatna intervallet godtas inte. En ljudsignal
hérs som varning nar du trycker pa en sifferknapp
utdver det tillatna intervallet. [OK]-knappen
inaktiveras nar vardet pa sifferdisplayen ar mindre an
det tilldtna intervallet.

e Tryck pa [C]-knappen om du vill rensa vardet pa
sifferdisplayen. Om du trycker pa [OK]-knappen direkt
efter det att sifferdisplayen har rensats, avbryts
inmatningen och den aterspeglas darmed inte i
textrutan. Det ursprungliga vardet eller det
fabriksinstallda vardet fortsatter att vara aktivt.

* Knapparna [Angra] och [Féregéende] péa varje
installningsskdrm ar aktiva nar den 10-siffriga
knappsatsen visas. Den pagaende inmatningen pa
den 10-siffriga knappsatsen avbryts nar du trycker pa
[Angra] eller [Féregdende] pé& skarmen. Den
10-siffriga knappsatsen stangs och den féregaende
skarmen Oppnas. Knapparna [Register], [Verkstall]
och [Atergd till grundinstdlining] pa& varje
installningsskdrm ar inaktiva nar den 10-siffriga
knappsatsen visas.
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